ESPECIFICACAO TECNICA DE ARREIOS PARA CAO GUIA.
Materiais utilizados:
- Couro bovino 100 % natural
- Aco inox AlSI 304
- Aco carbono
- Cobre
- Latao
- Cola pva
- Cola de contato
- Linha 100% poliamida
- Linha de poliéster
- Fita refletiva
- Cera liquida

- Fita tecida em polipropileno

GUIA EM COURO DOIS ESTAGIOS.

CONFECCIONADA EM COURO COM MEDIDA DE 4’ X 5/8” BANHADO COM DUAS DEMAOS DE CERA
LIQUIDA.

APLICADO NAS EXTREMIDADES DOIS MOSQUETOES DE LATAO BANHADO EM NIQUEL COM UMA MEIA
ARGOLA PARA DIMINUIGAO DO COMPRIMENTO DA GUIA

FECHADA COM QUATRO REBITES DE LATAO BANHADOS EM NIQUEL.



MARTINGALE OU MEIO ENFORCADOR

CONFECCIONADO EM FITA DE NYLON TECIDO, COM REGULADOR INJETADO EM NYLON DE ALTA
RESISTENCIA MECANICA, FECHADO COM COSTURA QUINTUPLAS COM LINHA DE POLIESTER DE ALTA RESISTENCIA A
TRACAO.

CORRENTE DE AGO CARBONO 1020 DE ELOS SOLDADOS E RETORCIDOS FECHADOS EM FUNGAO COM
ARGOLA SOLDADA TAMBEM DE ACO CARBONO 1020 E DUAS ARGOLAS NA MESMA ESPECIFICACAO PARA FIXACAO
NA FITA DE NYLON.

A CORRENTE E AS ARGOLAS SAO SUBMETIDAS A BANHOS DE GALVANOPLASTIA EM CAMADAS DE COBRE E
NIQUEL.

ARREIO DE COURO

CONFECCIONADO EM COURO 100% BOVINO CURTIDO COM PRODUTOS VEGETAIS DERIVADOS DE TANINO
ENCONTRADO EM CASCAS DE ARVORES, SEM NENHUMA ADICAO DE CROMO.

DIVIDE SE EM TRES PARTES DISTINTAS QUE SEGUEM ABAIXO:

O PEITORAL DE COURO FEITO EM COURO DUPLO COM ESPESSURA DE 5 MM E LARGURA DE 38 mm E
FEITO EM TAMANHO UNICO SENDO A SUA REGULAGEM FEITA POR ATRACADORES.

O DORSAL TAMBEM FEITO EM COURO DUPLO NA ESPESSURA DE 5 MM E LARGURA DE 25 mm, COM
CINCO FUROS PARA AJUSTE DE TAMANHO.



GUIA DE ALGA TAMBEM FEITA EM COURO DUPLO COM ESPESSURA DE 3,5 MM E LARGURA DE 25 mm
APLICADO ALEM DA CERA LIQUIDA MAIS DUAS CAMADAS DE CERA EM PASTA PARA ALIVIAR ATRITO.

NA MONTAGEM DO PEITORAL UTILIZA-SE: COURO NATURAL, COLA PVA, COLA DE CONTATO, FITA REFLETIVA
COM ALTO PODER DE VISUALIZAGAO NOTURNA E ALTA RESISTENCIA MECANICA, CHAPA DE AGO INOX AlSI 316,

REBITES OCOS DE LATAO BANHADOS EM NIQUEL, REBITES MACICOS DE COBRE, MEIAS ARGOLAS DE LATAO
FUNDIDO BANHADOS EM NIQUEL.

COSTURADO COM LINHA DE 100% POLIAMIDA NA ESPESSURA 16

ATRACADORES

CONFECCIONADOS EM COURO 100% BOVINO NATURAL EM TRES MEDIDAS DE COMPRIMENTO E LARGURA
DE 25 mm, COM FECHAMENTO AO CONTRARIO PARA NA MACHUCAR O ANIMAL. DE UM LADO COM FIVELA

DUPLA DE LATAO FUNDIDO BANHADA EM NIQUEL E DE OUTRO LADO MOSQUETAO DE LATAO FUNDIDO BANHADO
EM NiQUEL.

ALCA RIiGIDA

ALCA RIGIDA CONFECCIONADA EM ACO INOX AISI 304 COM ESPESSURA DE VERGALHAO DE %" DOBRADA

COM RAIO DE %2” E COM MOSQUETOES APLICADOS COM SOLDA TIG EM ANGULO PRE-DETERMINADO PARA
ENCAIXE PERFEITO NO ARREIO.

A ALCA RIGIDA POSSUI UM REFORCO PARA AUMENTAR A ERGONOMIA DE USO.

A ALCA E RECOBERTA COM COURO 100% NATURAL NA ESPESSURA DE 1,8mm

MANOPLA DA ALCA TAMBEM RECOBERTA COM COURO 100% NATURAL NA ESPESSURA DE 1,8mm E
PREENCHIDA COM ESPUMA DE EVA DE 3mm.



AS ALCAS SAO CONFECCIONADAS EM TRES TAMANHOS: 45,50 E 55CM DE COMPRIMENTO DA PARTE DE
BAIXO DA MANOPLA ATE A PONTA DO MOSQUETAO. (PODENDO POR PEDIDO DO CLIENTE SEREM ALTERADAS ESSAS
MEDIDAS).

SAO FEITAS DE MODO A ACEITAR UMA EMPUNHADURA DE MAO ADULTA MASCULINA E NA PARTE EM QUE
E ACOPLADA AO ANIMAL PODE SER ABERTA OU FECHADA POR FORGA MECANICA PARA AJUSTE AO ARREIO/ANIMAL.

TABELA DE MOSQUETOES QUE PODEM SER APLICADOS NAS ALCAS RIGIDAS

ESPECIFICACAO DO AGO INOX AISI 304

CARACTERISTICAS

ACO CROMO-NIQUEL MOLIBDENIO, INOXIDAVEL AUSTENITICO, NAO-TEMPERAVEL, NAO-MAGNETICO.
POSSUI RESISTENCIA A OXIDACAO ATE A TEMPERATURA DE 875 °C, POREM A RESISTENCIA A CORROSAO
INTERCRISTALINA E GARANTIDA ATE A TEMPERATURA DE 300 °C. A PRESENCA DE MOLIBDENIO NA COMPOSICAO
QUIMICA DESTE ACO, ELEVA SUA RESISTENCIA MECANICA, ALEM DE AUMENTAR A RESISTENCIA AO ATAQUE
CORROSIVO EM MEIOS CLORADOS E NAO OXIDANTES. PARA EVITAR-SE UMA DIMINUICAO DA RESISTENCIA A
CORROSAO, DEVE-SE ELIMINAR A CAREPA FORMADA PELOS PROCESSOS DE SOLDA OU CONFORMACAO A QUENTE.
APRESENTA BOA CONFORMABILIDADE A FRIO, EMBORA EXIJA MAIORES ESFORCOS DE CONFORMACAO DO QUE OS
ACOS NAO LIGADOS. NO ESTADO SOLUBILIZADO PODE APRESENTAR LEVE MAGNETISMO QUE SE ELEVA EM FUNCAO
DO GRAU DE DEFORMACAO A FRIO.

APLICACOES

ESTE ACO E DESTINADO A FABRICACAO DE PECAS QUE EXIGEM ALTA RESISTENCIA A CORROSAO, TAIS COMO
VALVULAS, TUBOS, RECIPIENTES, EQUIPAMENTOS HOSPITALARES E FARMACEUTICOS, PECAS PARA A INDUSTRIA
QUIMICA, PETROLIFERA, TEXTIL, DE LATICINEOS, FRIGORIFICA, DE TINTAS, ETC. E INDICADO PARA A UTILIZACAO EM
AMBIENTES ONDE EXISTA O ATAQUE DE SUBSTANCIAS CORROSIVAS, TAIS COMO ACIDOS SULFURICOS, ACIDOS
SULFUROSOS, BANHOS CLORADOS, SOLUCOES ALCALINAS, SOLUCOES SALINAS, ETC.

COURO COM CURTIMENTO VEGETAL

UTILIZA TANINOS ENCONTRADOS EM VEGETAIS, CASCAS DE ARVORE E OUTRAS FONTES NATURAIS
DERIVADAS DE PLANTAS. ESTE METODO PRODUZ UM COURO MACIO E MARROM, QUE E IDEAL PARA SER
ENTALHADO E ESTAMPADO, MAS E MUITO INSTAVEL NA AGUA. QUANDO BANHADO EM AGUA QUENTE, O COURO
CURTIDO EM VEGETAIS IRA ENCOLHER E ENDURECER BASTANTE. POR ISSO, ELE JA FOI USADO COMO UMA FORMA
ANCESTRAL DA ARMADURA EM PLACAS, E TAMBEM PARA ENCADERNAR LIVROS.

SOLDA TIG

A SOLDAGEM TIG E UM PROCESSO DE SOLDADURA A ARCO ELECTRICO, CRIADO ENTRE UM ELETRODO NAO
CONSUMIVEL DE TUNGSTENIO E O MATERIAL A SOLDAR, ENVOLTO NUMA GRANDE PROTEGCAO GASOSA. ESSA
PROTECAO E CONSTITUIDA POR UM GAS INERTE - HELIO (HE) OU ARGONIO (AR). TRATA-SE DE UM PROCESSO QUE
SURGIU DA NECESSIDADE DE PROCESSOS EFICIENTES DE SOLDAGEM PARA MATERIAIS DIFICEIS, COMO O ALUMINIO
E MAGNESIO, PRINCIPALMENTE NA INDUSTRIA AEROESPACIAL E DE AVIACAO. ASSIM, COM O SEU
APERFEICOAMENTO, SURGIU UM PROCESSO DE ALTA QUALIDADE E RELATIVO BAIXO CUSTO, DE USO EM
APLICACOES DIVERSAS. COM O DECORRER DO TEMPO, ESTE TIPO DE SOLDADURA TORNOU-SE POPULAR, NAO



DEIXANDO AO MESMO TEMPO, DE SER CARO E POR ISSO, O GAS HELIO FOI SUBSTITUIDO PELO GAS ARGONIO COMO
GAS DE PROTECAO, POR SER ECONOMICAMENTE MAIS BARATO. O DESENVOLVIMENTO DA SOLDAGEM TIG FOI
COMPLETADO EM 1941 E FICOU CONHECIDO COMO PROCESSO 'HELIARC' OU "TUNGSTEN INERT GAS", ABREVIADO
PARA PROCESSO TIG, ISTO PORQUE O PROCESSO UTILIZAVA UM ELECTRODO DE TUNGSTENIO E HELIO COMO GAS
DE PROTECAO. O PROCESSO FOI CONSIDERADO "PERFEITO", QUANDO SE COMECOU A UTILIZAR CORRENTE
ALTERNADA COM ADICAO DE ALTA FREQUENCIA (HF), A PARTIR DA QUAL SE CONSEGUIA UM ARCO ESTAVEL QUE
PERMITIA SOLDAR LIGAS DE ALUMINIO E MAGNESIO COM PERFEICAO E BOA QUALIDADE DE SOLDADURA.
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